
w i d  der Wiirmeinhalt des Dampfes durch registrierende Druck- und 
Temperaturmessung ermittelt. Dort wird gleichzeitig auch die an das 
Kesselhaus zuriickgegebene Kondensatmenge der Turbinen gewogen. 

Da aUf dem Riickwege das Kondensat nicht selten aus undichten 
Kondensatoren hartes Kiihlwasser rnit in die Kessel nimmt, das dort 
Stein ablagert, ist eine scharfe Wasserkontrolle, besonders auch des 
Kesselinhaltes, eingerichtet. 

A b d a m p f v e r w e r t  u n g. 
All diese warmewirtschaftliche Sorgfalt verringert zwar manchen 

Verlust, sie vermag aber leider an dem groDen gewaltigen Wiirme- 
verlust in der Kondensation nu- wenig zu bessern, wenn nicht fiir 
den Abdampf seIbst Verwendung besteht. 

Selbst wenn man dasVakuum dadurch verbessert, daB man entweder 
eineh Teil der im Kriege gekauften Stahlrohre im wirksamsten Teil des 
Kondensators gegen Messingrohre auswechselt, oder alle Stahlrohre 

und Kondensationsturbine Versuche bei Halblast vorgenommen, die 
den giinstigsten Wirkungsgrad dann ergaben, aenn Anzapfdampf fur 
Dampfheizungszwecke und Vakuumdampf fur Warmwasserbereitung 
verwandt wurde. Fig. 10 zeigt die Versuchsergebnisse. 

d e r E i s e 
Aber die Warmewirtschaft hat nichknur in den Krsftanlagen ihre 

groi3en Erfolge erzielt, sondern auch in den anderen Industrien. 
Besonders die Eisenhuttenindustrie hat im letzten Jahre grofle 
wiirmewirtschaftliche Fortschritte gemacht und kann mit Ersparnis- 
ziffern aufwarten, die alle Ersparnisse der Elektrizitatswerke in den 
Schatten stellen. Das ist um so erfreulicher, als die Eisenhiitten- 
industrie dreimal soviel Kohle verbraucht als die Elektrizitats- und 
Gaswerke zusammengenommen. Sie hat infolgedessen mit ihrer 
wlirmewirtschaftlichen Reorganisation der Volkswirtschaft einen ge- 
gewaltigen Dienst erwiesen. 

Auch auf anderen Gebieten der Betriebstechnik hat man 
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zum Austausch wiirmewirtschaftlicher Betriebserfahrungen und 
So 

hat die Kaliindustrie eine warmewirtschaftliche Abteilung in 
ihrem Kali-Forschungsinstitut, so haben sich die Dampfkessel- 
Wberwachungsvereine im Westen und in  Mitteldeutschland zu 
Gruppen mit je einer warmewirtschaftlichen Abteilung zu- 
sammengeschlossen. 6ber  diesen Warmestellen steht als 
zusammenhssende Spitze und Sammelstelle aller Erfahrungen 
die Hauptstelle fur Warmewirtschaft in Berlin, welche ein 
Sammelwerk, das Archiv fur Warmewirtschaft, berausgibt. 

Zum SchluO aber ist noch ein groBes Gebiet zu nennen, auf 
dem die warmewirtschaftliche Reorganisation erst vor kunem 
allgemein eingesetzt hat. Das ist der Hausbrand und das 
Gebiet der Zentralheizungen. 

-Auch hier ist von manchen praktischen Erfahrungen zu be- 
richten. In grol3en Stadten mehren sich jetzt die Anlagen der 
zentralen Warmwasserversorgungsanlagen, die groBtenteils an 
alte Blockkraftwerke mit Kolbendampfmaschinen angeschlossen 
werden, weil sich mit dem Heif3wasser bei gleichem Rohr- 
querschnitt grofiere Warmemengen iibertragen lassen, als mit 
Abdampf. DaB sie grol3e wirtschaftliche Ersparnisse bringen, 
geht schon daraus hervor, daf3 Heizungsfirmen diese Zentral- 
warmwasserversorgungen nicht nur bauen, sondern auch den 
Betrieb auf eigene Rechnung fiihren. 

Wenn man nun nach den treibenden Kraften alIer dieser 
vielgestaltigen Fortschritte forscht, so sind es nicht behord- - licher Zwang oder Gesetze, sondern die Brennstoff schwierig- 

zur Anregung von Fortschritten Wiirmestellen gegriindet. 

auswechselt, so gehen doch immer noch fast 50 v. H, de: in der Kohle 
gewesenen Wiirme mit dem Kiihlwasser verloren. Da wirft mancher 
Fabrikbesitzer, der Dampf fiir Heiz- oder Kochzwecke gebraucht, 
einen reumiitigen und dankbaren Blick auf seine alte Kolbendampf- 
maschine, die er vielleicht.gerade im Begriff war zu verkaufen, und 
mpft ihr zwkhen Hoch- und Niederdruckzylinder den Dampl von 4at 
ab und schickt ihn in die Fabrikation, oder l u t  den Vakuum-Abdmpf 
von ehem Kondensator durch allerlei Heizungsanlagen hindurch ab- 
saugen, damit er uberall unterwegs die Verdampfqswlirme noch 
verwerten kann. Eine solche Zwischendampf- und Abdampfverwertung 
bei e h e r  Kolbendampfmaschine hat die Warmestelle Diisseldorf 
der Fig. 9 schematisch dargestellt. 

Im allgemeinen ist die Abdampfverwertung bei Kolbendampf- 
maschhen okonomischer a19 bei Turbinen, die vorteilhaft den zu- 
gefiihrten Uampf bis zum tiefsten Drucke verarbeiten. Die Wame- 
stelle Diisseldorf hat an einer kombinierten Anzapfdampf-Gegendruck- 

Betriebsingenieure und allmahlich in steigendem MaDe der Druck der 
offentlichen Meinung die Entwicklung beschleunigt. [A. 115.1 

Der Tag der Technik in Frankfurt a* M* 
9.-11 Oktober 1922. 

AnlUlich der Einweihung des Hauses der Technik wahrend der 
Frankfurter Herbstmesse wurde eine besondere technische Tagung 
veranstaltet, an der sich die groQen Vereine und Verblnde mit einer 
Reihe von Vortrtigen und Besicbtigungen beteiligten. Neben der 
allgemeioen Frage des Jfulturwertes der Technik' (Prof. V. Ha nf  - 
s t aenge l ,  Charlotlenburg, Iiher ,.Technik und Schule" und Prof. 
Dessau er ,  Frankfurt, ilber ..Terhhik und 4yeltgelsc") stand in  ersker 
Linie die Wlrmewirtscbalt und chemische Brennstoffverwertung zur 
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ErUrterung; die hierauf beziiglichen Vortrlge sind im nachfolgenden 
kurz wiedergegeben. 

Prof. E b e r l e ,  Darmstadt: .,dufgaben der W3rme- und Elektro- 
wirtschaff". 

Die durch den Riickgang der F6rderung und Lieferung a n  die 
Entente bewirkte Kohlennot der Gegenwart hat die Umsetzung der 
llngst vorhandenen warmewirtschaftlichen Erkenntnisse in die Praxis 
aullerordentlicht begunstigt. Die Arbeiten der auf diesem Gebiete 
lltigen Organisationen erstrecken sich in  gleicher Weise auf Haus- 
brand und Industrie. Auf dem Gebiete der hluslichen Feuerung, 
die 1913 9,l0/, der KohlenfUrderung gleich 18 Mill. t in  Anspruch 
nahm, bemtiht man sich, die Verbraucherschaft durch Wanderausstel- 
lungen, belehrende Vortrlige und neuerdings auch durch Heranziehung 
des Schulunterrichts zur sparsamen Warmewirtschaft zu erziehen; fur 
diesen Zweck sind grolle Mittel vom Reichskohlenverband zur Ver- 
fiigung gestellt worden, die von einer besonderen Abteilung der 
Hauptstelle ftir Warmewirtschaft verwaltet werden. Ferner bemiiht 
man sich, durch Schaffung zweckmlbiger Ofen, Herde, Gaskochappa- 
rate und Zentralheizungsanlagen, auch fur Einzelwohnungen, den 
Kohlenverbrauch zu verringern, wie auch die Arbeiten von K n o b -  
l a u c h ,  H e n c k y  u. a. uber zweckmaBige Grundrillanordnung bei Neu- 
bauten sowie fiber die WLmedurchllssigkeit von Baumaterialien der 
gleichen Aufgabe dienen. 

Auch bei der Industrie sind nur vereinzelt, wie z. B. rnit der  
Anwendung der Dampfuberhitzung, in der Vorkriegszeit wlrmewirt- 
schaftliche Gesichtspunkte zur Berticksichtigung gekommen. Heute 
arbeiten auf diesem Gebiete zahlreiche Organisationen, wie die Warme- 
stellen der Dampfkesseltiberwachungsvereine und ferner einzelne fach- 
liche Stellen, so z. B. die der Eisenhtittenindustrie, der Glasindustrie, 
der Keramik und der chemischen Industrie. 

Der grU5te Kohlenverbraucher ist die Kokerei, bei der durch 
Abhitzeverwertung zur Dampfeneugung und durch die Abgabe des 
Gases auf viele Kilometer hin an die St2dte des Industriereviers bereits 
weitgehend wiirmewirtschaftlichen Gesichtspunkten Rechnung getragen 
worden ist. Noch mehr verspricht man sich von einer Anderung der 
Koksqualilit, wodurch eine Ersparnis von 2-300 kg Kohle auf die 
Tonne Roheisen oder insgesamt von 2 Mill. t erzielt werden 6011. Bhn- 
liche Fortschritte hat  man bei den Gaswerken durch Steigerung der 
Ofentemperatur bewirkt; bei der M i i n c h e n e r  G a s a n s t a l t  ist durch 
eine Temperatursteigerung von 1100 auf 1200, eine Erhbhung der 
Gaeausbeute um 1 9 O / ,  erreicht worden. Wie bei den KoksUfen wird 
auch bei den Leuchtgasretorten die Abhitze in  Kesseln zur Dampf- 
erzeugung nutzbar gemacht; in  Mtinchen werden so tgglich 48 t Dampf 
ftir Wassergaserzeugung usw. gewonnen. Auch die ftihlbare Warme 
des Kokses wird neuerdings ausgenutzt. Nach dem Verfahren der 
M a s c h i n e n f a b r i k  S u l z e r  1aBt man in einer geschlossenen Apparatur 
einen Gasstrom zwischen der Koksmasse und einem Abhitzekessel 
zirkulieren, wodurch etwa 250 WE je kg Koks gewonnen werden. 

In der Eisenhtittenindustrie hat man die Winderhitzer durch den 
Einbau besonderer Brenner und die dadurch erzielte ErhUhung der 
Anfangstemperatur verbessert ; von dem Energieinhalt des Gichtgases, 
der *ia der dem Hochofen zugeftihrten Kohlenenergie ausmacht, steht 
nunmehr die Halite zur anderweitigen Verwendung ftir Gasmotoren usw. 
zur Verfiigung. Auch bei den Martinufen sind durch Abhitzeausnutzung 
zur Dampferzeilgung erhebliche Fortschritte erreicht worden, wlhrend 
bei der Kleineisenindustrie die Ofenausnutzung mit nur 5-10°/, noch 
sehr ungtinstig ist, so daB die hierftir begrundete Warmestelle ein 
dankbares Betatigungsfeld findet. 

Auch das Gebiet der Dampfeneugung bietet noch vielfache Ge- 
legenheit zur Durchfiihrung wiirmewirtschaftlicher Prinzipien, da immer 
noch an vielen Stellen Sattdampfverwendung und Auspuffmaschinen an- 
zutreffen sind ; auch hat  die Dampfmaschinentechnik bisher zugunsten der 
Steigerung der Maschinenleistung die Dampfverwendung ftir Heiz- 
zwecke stark vernachllssigt , obwohl beispielsweise in der Textil- 
veredlung, der chemischen Industrie usw. der iiberwiegende Teil des 
Dampfverbrauchs auf die Heizung entfallt. Die in  der Textilindustrie 
verwendeten Trockenapparate weisen oft Wirkungsgrade von nur gegen 
12°/0 auf. Ferner wird meist mit vie1 zu hohen Dampfdrucken - von 
3-6 Atm. - gearbeitet, wiihrend eine Atmosphlre v6llig hinreicht, 
wozu statt Frischdampf entspannter Maschinenabdampf Verwendung 
finden kann. Nicht immer mussen fiir Heizzwecke erst Gegendruck- 
dampfmaschinen aufgestellt werden. Ftir die WBscherei kann z. B. 
das  Kondensatorkuhlwasser von 40° durch Zwischendampf a d  70 
erhitzt werden. In einer Wollwascherei wird beispielsweise bei einer 
1000 PS-Maschine die Abwarme so weitgehend ausgeniitzt, daB nur 
noch 4O/, endgultig im Ktihlwasser verloren gehen und die Gesamt- 
ausnutzung a n  mechanischer Arbeit + Nutzwiirme tiber 90'1, der 
Kohlenenergie betragt. 

Zwei wichtige Neuerungen diirften die Tendenz der Warmewirt- 
schaft fur die nachste Zukunft kennzeichnen. Die eine ist die Stei- 
gerung des Anfangsdruckes in  der Damphaschine, wobei man schon 
bis 20 Atm. gekorniuen ist und nach den Versuchen von S c h m i d t  
auch ohne Schwierigkeiten 60 Atm. erreichen kann. Der Vorteil dieses 
Vorgehens liegt darin, daB die der Volumeinheit des DdmpfeS zu- 
gefiihrte Mehrarbeit reine Nutzenergie ist, wfhrend der verlorene Anteil 
nicht weiter anwlichst. Die zweite Neuerung ist die EinfUhrung der 
Wlrmespeicher nach Dr. R u t  h s  bei Betrieben mit schwankender 
Dampfentnahme, wodurch eine gleichmiifiige Dauerbelastung der Dampf- 
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erzeugungsanlage erm6p;licht wird; auch mit Riicksicht auf diese Spei- 
cherung ist ein hoher Aofangsdruck notwendig. 

Mehr und mehr diirfte sich in  der Industrie die Verkuppelung 
der Erzeugung von Warme und mechanischer oder elektrischer Arbeit 
durchsetzen, und zwar auch zwischen verschiedenen industriellen Unter- 
nehmungen. Wem Abwarme zur Verfiigung steht, der kann diese an 
benachbarte Warmeverbrawher abgeben und ebenso kann Abfallenergie 
an Nacbbarwerke oder auch a n  ein Elektrizitatsnetz geliefert werden, 
wahrend in Zeiten des Mehrbedarfs umgekehrt daraus elektrische 
Arbeit bezogen wird. Ganz allgemein muS ein Energieausgleich 
zwischen Warme- und Elektrizittitswirtschaft erfolgen, indem Wasser- 
kraftanlagen mit Dampfelektrizitlitswerken und Abfallkraftanlagen zu- 
Sarnmen arbeiten. Der vullige Ausbau der zurzeit in Deutschland erst 
mit 10-20°/, ausgenutzten 6 Mill. PS kann unter der Voraussetzung 
der durch zweckmll3igen Ausgleich bewirkten giinstigsten Belastung 
durch eine Ersparnis von etwa 12 Mill. t Kohlen rnit zur Verbesserung 
unserer Brennstoffbilanz beitragen. 

Gen.-Dir. Dr. F. B e r g i u s ,  Mannheim (im Frankfurter Bezirks- 
verein Deutwher Ingenieure) : ,,Uber ffiissige Brennstoffe". 

Die neuzeitliche Energiewirtschaft wird durch zweierlei Entwick- 
lungstendenzen gekennzeichnet: Auf der einen Seite sehen wir die 
Elektrizitiitswirtschaft nach muglichster Zentralisierung durch die Ein- 
richtung grof3er Kraftwerke streben, bei denen die Versendung der 
elektrischen Energie an Stelle der unwirtschaftlichen Verfrachtupg 
der Brennstoffe tritt, und auf der anderen Seite erobert sich die 01- 
wirtschaft immer weitere Verbrauchsgebiete, namentlich bei bewegten 
Verbrauchsstellen, die der Versorgung rnit elektrischer Energie minder 
zuglnglich sind. Der Verbrauch a n  fliissigen Brennstoffen zur Energie- 
erzeugung hat  die Verwendung der Mineraltile zu Beleuchtungs- und 
Schmierzwecken weit hinter sich gelassen; von der Weltproduktion 
an diesen Produkten, von denen etwa 80 Mill. t der ErdSlindustrie, 
vielleicht 2 Mill. t der Teerverarbeitung entslammen, dtirfte weitaus 
der iiberwiegende Teil fiir motorische Zwecke, d. h. fur Explosions- 
und Verbrennungsmotoren sowie als HeizUl zur Kesselfeuerung, nament- 
lich bei Schif fen, Verwendung finden. 

Charakteristisch ftir die MineralUlwirtschaft ist die Tatsache, daS 
Produktion und Verteilung in  den Hiinden ganz weniger Riesenkonzerne 
liegt, wodurch ein Ausgleich zwischen den im Ertriignis auaerordent- 
lich wechselnden Erdtjlerzeugungsstkitten ermuglicht wird. Die Pro- 
duktion hat  sich in  bewunderungswtirdiger Weise den Anforderungen 
des Verbrauchs, der immer mehr nach Benzin einerseits, HeizUl anderer- 
seits verlangt, angepaBt, obwohl die neueren Vorkommen hinsichtlich 
der Ausbeute a n  Benzin teilweise ganz wesentlich hinter den alten 
pennsylvanischen Quellen zuriickstehen. Man hat  in Amerika den 
Anteil der Benzinfraktion dadurch vermehrt, dall man einmal die 
obere Siedegrenze von 150 auf 240, heraufsetzte und ferner - bei 
dem sogenannten motor spitir - die aus dem Erdgas durch Kom- 
pression abscheidbaren Anteile zumischte. Der Nachteil des Gehaltes 
a n  huhersiedenden Bestandteilen ist namentlich der, daB der mit dem 
betreffenden Material angetriebene Motor mit geringerer Tourenzahl 
arbeiten muB, wahrend das Streben des Motorenbaus gerade nach 
schnellaufenden Konstruktionen geht: die MineralUltechnik mu8 sich 
hier der Motorentechnik anpassen und nicht umgekehrt. 

Eine weitere Aufgabe der Technik ist die, fur motorische Zwecke 
unverwendbare Ole und Riickstiinde der ErdUldestillation fiir den ge- 
nannten Zweck brauchbar zu machen, d. h. in  Benzin und DieselUl 
gleichmiifiiger Qualitat zu verwandeln. Das gleiche gilt f i i r  die Um- 
wandlung der Steiokohlenteerprodukte unter Vermehrung der leichten 
Ole uod Verringerung des Pechaufalls. Als vierte Aufgabe endlich 
bleibt die Verwandluog der Steinkohle selbst in  fltissige Brennmateria- 
lien ohne Umweg iiber Entg:lsutg und Vergasung. 

Hinsichtlich der Anforderungen, die an Motorenbenzine gestellt 
werden, ist zu bemerken, da6 eine Anzahl der vom Handel geforderten 
Eigenschaften fiir den Motorenbetrieb belanglos sind. Hierzu gehUrt 
die Hellfarbigkeit und auch der Sattigungsgrad, d. h. Wasserstoffgehalt, 
der nur so hoch zu sein braucht, daB keine Harzbildung eintritt. 
Auch das geringe spezifische Gewicht spielt keine Rolle. Vie1 wichtiger 
fur ein stetiges Arbeiten des Motors ist eine luckenlose Siedekurve. 

Die Umwandlung schwerer o l e  in leichtere durch den sogenannten 
Krackproieb, d. h. lingeres Erbitzen auf hohe Temperatur, ist schon 
in  den achtziger Jahren durch K r e y  und auch durch enelische Patente 
vorgeschlagen worden. In Amerika werden heute rund a/4 Mill. t 
Knckbenzin aus leichten, asphaltarmen 0lrlickst;inden oder Gas61 
durch Erhitzen unter einem Druck von 5-10 Atm. geaonnen. Der 
Nachteil des Krackverfahrens ist der, dall wegen der durch die Wasser- 
stoffabspaltung erfolgenden Koksbildung wasserstoffarme, asphaltische 
Ausgangsprodukte nicht verwendet werden k6nnen. Dagegen ist es 
dem Vortrsgenden durch sein vor 12 Jahren zuerst ausgearbeitetes 
Verfahren gelungen, durch Behandeln solcher, selbst schwefelreicher 
Produkte ohne Kafalysatorbn mit Wasserstoff unter einem Druck von 
100 Atm. leichte und mittlere Ole in beliebigem Verhaltnis zu erhalten, 
ohne dall Koksausscheidung eintritt. Das Verfahren ist die Grundlage 
des Bergin-Prozesses geworden. der heute yon der deutuchen B e r g i n -  
G e s e l l s c h a f t  in Mannheim-Rheinau i n  grolltechnischem Umfange 
durcbgefiihrt wird. 

Auch aus Steinkohlenteer lassen sich durch Berginisierung 80°/, 
Motorenfile, zur HBlfte Benzin, zut Halite DieselUl, pewinnen, wobei 
der Pechgehalt auf 20 '/,, herabgeht und keine Ausscheidung fester 
Kohlenwasserstoffe mehr auftritt: eine ErhUhung des Wasserstoff- 
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gehalts bis auf 7-8°/0 ist dabei vbllig ausreichend. Dieser Prozed ist 
in seiner lechnischen Entwicklung soweit vorgeschritten, daB er bald 
in die GroSindustrie eingefiihrt werden kann. 

Die Druckhydrierung l&Dt sich endlich auch auf die Kohle selbst 
anwenden, wobei 90°/o der brennbaren Kohlensubstanz in fliissige 
Produkte umgewandelt werden, wlibrend z. B. bei der Tieftemperatur- 
verkokung bei den geeignetsten KohIensorten nur gegen loo/, ole 
erhalten werden. Auch hier geniigt es, den Wassersloffgehalt bis auf 
etwa 8% zu bringen, indes gleichzeitig, ebenso wie bei der Teer- 
verart eitung, der Sauerstoffgehalt zum grbBten Teil verschwindet. 

Die technische Durchbildung des im Laboratorium gefundenen 
Verfahrens hat ganz auf3erordentliche Schwierigkeiten gemacht. Der 
Durchsatz groder Mengen, die Durchfuhrung temperaturempfindlicher 
Reaktionen auf schwer zuglnglichen Temperaturgebieten, endlich der 
hohe Druck haben ungewbhnliche Anforderungen an die konstruktive 
Durchbildung der Apparatur gestellt. Nur durch harmonisches Zu- 
sammenarbeiten zwischen Ingenieur und Chemiker hat sich in lang- 
jiihriger Arbeit das gesteckte ZieI verwirklichen lassen. 

Prof. Dr. Fes t e r ,  Frankfurt (im Verein deutscher Chemiker, Be- 
zirksverein Frankfurt a. M.) : ,, Neuzeitliche dusniitzung der Brenn- 
stoffe". 

Die Brennstoffe bedeuten fiir den Techniker gleichzeitig chemische 
Robstoffe und Speicher von Warmeenergie: ihre Verwertung ist daher 
das Grenzgebiet der Betiitigung von lngenieur und Chemiker, aus 
deren Zusammenarbeit in den letzten Jahren eine ganze Reihe zu- 
kunftsreicher Verfahren hervorgegangen ist. Soweit diese als prak- 
tisch erprobt anzusehen sind, sollen die wichtigsten im nachfolgenden 
kurz behandelt werden. 

Um rnit der Aufbereitung zu beginnen, so liegen hier bei dem 
vie1 veracbteten Torf bernerkenswerte Fortschritte vor, die allerdings 
meist noch nicht zu Dauerbetrieben gefiihrt haben. Das wichtige 
Problem der Ersetzung der natiirlichen Trocknung durch ein von der 
Witterung unabhlngiges kiinstliches Verfahren scheint bisher am 
gliicklichsten von der Gese l l s cha f t  fiir masch ine l l e  Druck-  
en twasse rung l )  gelUst worden zu sein, welche nach Zusatz von 
Trockentorf, der gewisserma5en als ,,inneres Filter' wirkt, das Roh- 
moor in einer Ringpresse zu einem Halbtrockengut entwbeert, das 
unmittelbar als Brennstoff dient oder brikettiert werden kann. Ein 
anderes Verfahren , das von S t e i n  e r t *), welches die alte Feldtrock- 
nung mit der Trocknung durch kiinstliche Warme (in einem besonderen 
Zellentrockner) kombiniert, hat bereits zu einer dauernd betriebenen 
Anlage bei Hamburg gefiihrt. 

Eine ganze Anzahl von Verfahren b e f a t  sich mit der Gewinnung 
von Koks aue Schlacken, deren Aufbereitung infolge des hohen Ge- 
Balts an brennbarem Material und der hohen Brennstoffpreise Iohnend 
geworden ist. Von einer Reihe von Firmen werden vielfach erprobte 
Anlagen gebaut, welche die Scheidung teils auf nassem Wege rnit 
Wasser (Humboldt u. a.) oder wasserigen Suspensionen (Schilde) 
durchfiihren, oder auch (Krupp3) auf elektromagnetischem Wege 
den unmagnetischen Koks von der magnetischen, eisenoxyduloxyd- 
haltigen Schlacke trennen. Ein ganz anderes Prinzip ist von T e r r e s  
und den S t e t t i n e r  Chamot t ewerken  zur Anwendung gebracht 
worden: Die Schlacke wird unter hoher Windpressung in einem 
Schachtofen v6llig auegebrannt, der entweder als Feuerung oder als 
Generator funktioniert; die ausgebrannte Schlacke, die zunachst zum 
Schmelzen kommt, wird nicht abgestochen, sondern nach dem Wieder- 
erstarren in eigenartiger Weise durch Abschneiden mittels eines 
Messers entfernt. 

Auf dem Generatorengebiet ist zwischen denjenigen neueren Ver- 
fahren zu unterscheiden, bei welchen auf ein mbglichst hochwertiges 
Gas gearbeitet wird, und solchen, bei denen die Urteergewinnung im 
Vordergrunde steht. GroBe Fortschritte sind bei der Wassergas- 
erzeugung erzielt worden und zwar unter Verwendung bituminUser 
Brennstoffe. wobei sogenanntes Doppelgas (Trigas), eine Mischung von 
Wassergas und Leuchigas, erhdten wird. Die llteren Verfahren von 
S t r a c h e  und Dblensky  (Dellwick-Fleischer) sind nunmehr zu 
dem neuen Doppelgasverfahren der Ak t i engese l l s cha f t  fiir r e s t -  
l o s e  Vergasung  vereinigt worden, deren erste in Chemnitz er- 
richtete Anlage seit Monaten in Betrieb ist. Das HeiBblasen der 
Generatoren erfolgt, wie bei dem Trigasverfahren, quer durch den im 
unteren Teil befindlichen ausgegasten Halbkoks hindurch , wakend 
das Gasen in vertikaler Richtung geschieht und gleichzeitig die Ent- 
gasung der im oberen Teil befindlichen Frischkohle (Mischung von 
Steinkohle und mulmiger Hraunkohle) bewirkt. Das Doppelgas von 
3200 WE. wird dem Retortengas zugesetzt, so daB ein Miscbgas von 
4000-4200 WE. erhaIten wird. Bei dieser Anlage, wie auch bei den 
Blauwassergasanlagen der genannten Gesellschaft , ahnlich bei den 
Konstruktionen der Bamag, sind die Prinzipien der modernen Ab- 
warmeverwertung zur Anwendung gekommen. Die fiihlbare wie die 
gebundene Wlrme der Blasegase wird zur Dampferzeugung vermittels 
einer Verbrennungskammer und eines Abhitzekessels nutzbar ge- 
macht; bei der Frankfurter Anlage der Bamag ist auch noch eine 
Dampfturbine zum Antrieb des Ventilators und ein Dampfspeicher 
in den Kreislauf eingeschaItet. 

') Ztschr. f .  angew. Chem. 34, 494 [1921]. 
*) Dieselbe Ztschr. 35, 553 [1922]. 
3, Dieselbe Ztscbr. 35, 468 [1922]. 

Der Urteer, der auch bei dem Tri- und Doppelgasverfahren an- 
fallt, hat nach der der anftinglichen oberschiitzung gefolgten Eot- 
tauschung sich doch allmlhlich seinen Platz in der Technik erobeit, 
wenn auch die Verwertung der sauren Ole noch immer Schwierig- 
keiten macht. Die Schwelung wird meist in Generatoren rnit Schwel- 
einbau durchgefihrt, die von zahlreichen Firmen gebaut werden. Das 
Verfahren befriedigt bei Steinkohle wie bei Braunkohlenbriketts (An- 
lagen der Deu t schen  Erdb lgese l l s cha f t  in Rositz, Regis und 
Fichtenhainichen), nicht dagegen bei der wasserhaltigen Rohbraun- 
koble, namentlich solcher von mulmiger Beschaffenheit. Zur Ver- 
arbeitung der Rohkohle sind zahlreiche KonstruMionen in Vorschlag 
gebracht worden, die auf eine Zerlegung des Prozesses hinauslaufen, 
sei es, dab zunachst i n  einem besonderen Apparat eine Vortrocknung 
im Gasstrom vorgenommen wird, oder daB mit dieser gleichzeitig die 
Schwelung im iiberhitzten Wasserdampf vorgenommen wird; die Ver- 
fahren harren wohl alle noch der endgiiltigen Bewtihrung i m  Dauer- 
betrieb. 

TeiIweise ist man aach bei der Steinkohle zu einer Trennung von 
Schwelung und Vergasung iibergegangen, und zwar nimmt man ersteren 
ProzeB in rotierenden Trommeln mit eingebaater Schnecke vor. Solche 
Drehbfen sind von Thyssen  in MIilheim und neuerdings von F e l l n e r  
& Ziegler (Frankfurt) in Gelsenkirchen aufgestellt worden. Neben 
Urteer vorzuglicher Beschaffenheit wird bei der Schwelung Benzin 
und ein Reichgas gewonnen, das vermilge seines Gebaltes an Methan, 
hithan und Athylen einen neuen Rohstoff fiir chemische Weiterver- 
arbeitung darstellen kbnnte. Gewisse Schwierigkeiten dUrfte die Ver- 
wertung des briichigen Halbkokses machen, fur den Brikettierung, Ver- 
gasung oder Verwendnng zur Staubfeuerung vorgeschlagen wird. - 
Neben den Generatoren und Schweltrommeln kommen gelegentlich 
auch Vertikalofen zum Schwelen zur Verwendung, wie es z. B. in dem 
im Elektrizitatswerk Berlin-Lichtenberg hefindlichen Schwelschacht 
der Fall ist, welcher der Feuerung vorgesetzt ist und mit Feuerungsgasen 
betrieben wird; immerhin diirften solche Anlagen nur bei sehr groDen 
Kesseleinheiten lohnend sein. 

Alles in allem zeigt sich also iiberall reges Streben auf dem Ge- 
biete der Kohlenverwertung, das, wie ausgefiihrt, trotz mancher Fehl- 
schltige bereits zu einer ganzen Anzahl praktisch bewiihrter Verfahren 
gefiihit hat. 

Rundschau. I 
Erhohung der Patentgebiihren. 

Am 18. Oktober 1922 fand unter Vorsitz des Staatssekretb J o e l  
im Reichsjustizamt eine Sachverstbdigenberatung aber die Erhijhung 
der Patentgebiihren statt. Nach dem Artikel 7 des Gesetzes iiber die 
Patentgebiihren vom 27. Juni 1922 kann es sich nur um eine prozen- 
tuale Anderung der Gebiihren auf dern Verordnungswege handeln, 
wlhrend Anderung der einzelnen Gebiihren nur durch ein Gesete 
mbglich sei. Die Einnahmen des Reichspatentamtes werden auf Grund 
der jetzt geltenden Gebiihrensatze 100-110 Mill. M betragen, die 
Ausgaben dkegen 450 Mill. M (etwa 350 Mill. M fiir Gehllter, 
100 Mill. M fur sachliche Ausgaben). Das Patentamt diirfe nach 
einstimmiger Auffassung des Reichsrates und Reichstages keine Zu- 
schuBverwaltung sein, sondern miisse sich selbst erhalten. Es bestehen 
Bedenken, die Industrie zu belasten, doch konnten die Steuenahler 
nicht mehr belastet werden. Reg.-Rat Schwaebsch  (Wiirttemberg) for- 
derte Schonung der kleinen Erfinder, der kleinen und mittleren Industrie, 
die in Wiirttemberg rnit Erfolg durch Gewiihrung der Patentkosten 
gefbrdert wiirden. Ahnliche Einrichtungen sollten in den anderen 
Endern geschehen, auch sollte das Patentamt Stundungen gewlhren. 
Die GebIibrenfrage sei nicht nur fioanziell, sondern volkswirlschaftlich. 
Der in Suddeutschland beobachtete Riickgang der Anmeldungen treffe 
die verarbeitende Industrie. Die vom Vertreter des Reichspatentamtes 
mitgeteilten statistischen Daten, die sich nur auP einige Monate er- 
strecken, zeigen bei Patenten einen kleinen Ruckgang der Gebiihren 
im Vergleich zu den erwarteten Einnahmen. Der Riickgang der An- 
meldungen ist nicht durch die Erhtihungen der Gebiihren zu erklaren. 
Das Jahr 1921 brachte die Rekordziffer von 56000 Patentanmeldungen, 
deren Riickgang za erwarten war. Es ist jetzt wieder der Stand von 
1912 und 1913 erreicht. Har tung  erhob Vorwiirfe gegen die Art, 
wie der Reichstag tiber die Beschliisse der Sachverstandigen nament- 
lich hinsichtlich der Verlangerung der Patentdauer hinweggegangen 
sei und sprach sich deshalb gegen die Bewilligung der (iebtihren- 
erhbhung aus. 

Abg. F icke  wies darauf hin, daB den kleinen Erfindero schon 
nach dem geltenden Patentgesetee entgegengekommen werden kbnne. 
Der Reicbstag habe die Fragen eingehend gepriift, wie die Protokolle 
des Rechtsausschusses zeigen. 

Dr. G. Mey e r  bezweifelte, ob die Gebtihrenerhbhung geniige. 
Kuhn regte eine Gebflhrenlnderung ftir Auslander an und forderte, 

daB durch Dienstanweisung iiber die Frage der Einheitlichkeit den 
kleinen Erfindern entgegengekommen wiirde. Durch Ktirzung der 
Patentschriften sei an Druckkosten zu sparen. Die Drackkosten kBnnten 
dem Anmelder auferlegt werden. Die Schreibarbeit sei zu verbilllgen. 

Ephra im bezweifelte, ob die GebUhren auch die Kosten decken 
werden. An sachlichen Ausgaben diirfte nicht gespart werden. Einer 
unterschiedlichen Behandlung der Auslgnder steht weder der Versailler- 
noch der Unionsvertrag entgegen. 




